
≤ Rm, Rp0,2, A5, L-Werte aus DIN EN 755-2 sind für stranggepresste Stangen angegeben !
≤ für die Vorzugswerkstoffe aus DIN EN 586-2 sind L u. T-Richtung genannt (Schmiedeteile)

Spezielle Anwendungen von Aluminium-Legierungen 
sowie Festigkeits-Eigenschaften für die jeweils definierten Prüfrichtungen L oder T
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Spez. Eigenschaften
und Anwendungen

hohe chem. Beständigkeit, gut
schweißbar, gute elektrische
Leitfähigkeit, Chemische- oder
Elektroindustrie

gute Festigkeitseigenschaften,
sehr gut spanbar, 
für Feinstbearbeitung

hohe Festigkeit, Luftfahrttechnik,
Fahrzeug- und Maschinenbau

mittlere bis hohe Festigkeit,
gute dynamische Eigenschaften

Maschinenbau, Luftfahrttechnik

geringe Wärmeausdehnung,
verschleißfest. Kolben,
Kolbenbuchsen, Schaltgabeln

meerwasserbeständig,
sehr gut schweißbar, dekorativ,
gute chem. Beständigkeit

meerwasserbeständig, gut schweiß-
bar, gutes Tieftemperaturverhalten.
Schiffbau, Druckbehälter

Schiff-, Fahrzeugbau, 
Maschinenbau, Industrie

Bau-/Optische Industrie

gute Spanbarkeit, mittlere
Festigkeitseigenschaften

schweißbar, dekorativ, begrenzt kalt-
umformbar im Zustand T6

dekorativ, ausgehärtet begrenzt 
kaltumformbar. Bau- Maschinen-
bauindustrie

meerwasserbeständig, schweißbar,
gut technisch Anodisierbar, im wei-
chen und kaltausgehärteten Zustand
begrenzt umformbar

Maschinen- Fahrzeugbau,
Bauindustrie, hydraul. Anlagen

≤ AAlluuHHiigghh  uu..  AAlluuXXttrreemm    ssiinndd  ssppee--
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hhoocchh    bbeellaasstteettee  BBaauutteeiillee

besonders geeignet für Schweiß-
verbindungen, kaltaushärtend,
Fahrzeug- / Maschinenbau

Werkstoff hoher Festigkeit.
Maschinenbau, ölhydraulische
Anlagen

Werkstoff höchster Festigkeit, 
für hochbeanspruchte Teile.
Flugzeug- Fahrzeugbau, öhydraul.
Anlagen

Sonderbehandlung zur Erzielung
bester Spannungsrißkorrosions-
beständigkeit für die Luft- und
Raumfahrt

Zustände: H112 = geschmiedet / T4 = kaltausgehärtet / T6 = warmausgehärtet / T73 = 2-stufige Warmauslagerung
* = Werkstoff mit erhöhten Festigkeitswerten und speziell für dynamisch beanspruchte Bauteile


